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inovasyonun ilk sarti sorgulamaktir.
Sirdirebilir inovasyonun ki ise sorgulamayi hi¢ birakmamaktir.

Bizim icin de inovasyon yolculugu bir soruyla basladi: “Neden Turkiye'de katma degerli teknoloji
Uretilmesin?”. Bu uzun yolculuktaki ilk dénim noktasi ise MIT (Made In Turkey) markasinin dogusu
oldu. Plakali isi esanjort alaninda Turkiye'nin ilk yerli Ureticisi olmamizi saglayan MIT’nin kurulug
vizyonu; yerli bir “alternatif” olmak degil, kiresel pazarda rekabet edebilecek kalitede bir marka
insa etmekti.

Bu hedef igin calisirken gegtigimiz 15 yil igerisinde Urun ve sureglerimizin ISO, TSE, CE, GOST ve
daha bir¢ok ulusal ve uluslararasi kalite belgesini almaya hak kazanmasi bizim igin strekli mevcut
durumu sorgulayarak kendimizi asma istegimizin dogal bir sonucu oldu.

Yeni Nesil Miihendislik

Soruna degil stirece odaklanan mthendislik yaklagimimizla bir trtinde uzmanlasmakla yetinmiyor
o Urlnun tum ekosistemini gdéz éntne aliyoruz. Dolayisiyla plakall isi esanjorinun yani sira bir
sistem olusturacak diger tim komponentleri de Uretiyoruz ve ugtan uca bir uygulama sunmak
icin gereken muhendis kadrolarinin surekli gelisimine odaklaniyoruz. Uzman muihendislerimizin
sagladigi is gelistirme, satis 6ncesi, satis ve satis sonrasi hizmetlerimizle de sadece bir drtin degil
“¢6zUm” sunuyoruz.

15. yilimizda; kalitesi uluslararasi olarak onayli plakali 1si esanjorlerimiz, bu esanjorleri bir sistem
haline getiren akimudlasyon tanklari, boylerler, endUstriyel pompalar, tesisat malzemeleri gibi
komponentlerimiz ve uzman muhendis kadrolarmizla sundugumuz tamamlayici hizmetlerle,
60’'dan fazla Ulkede yUksek teknolojiye ihtiyag duyan projelerin ¢6zUm ortagi olarak gelismeye
devam ediyoruz.
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ISI TRANSFER URUNLERI

e Plakall Isi Esanjorleri

e Lehimli Isi Esanjorleri

e Borulu Isi Esanjorleri

e Evaparatorler ve Kondenserler

e Fanli Yag Sogutuculari

e |s| Bataryalar

e Serpantinler / Radyatoérler / Ekonomizerler

BASINCLI KAPLAR

e Boylerler

e AkUimulasyon Tanklari

e Buffer Tanklar

® Genlesme Tanklari

e Paslanmaz Tanklar

e Denge Kaplari / Tortu Tutucular / Hava Ayiricilar / Hava Tupleri
e Buhar Seperattrleri

e Basingli Hava Tanklari

* Nétralizasyon Unitesi

ENDUSTRIYEL VE GIDA SISTEMLERI

e |si istasyonlari

e Endustriyel Proses Sistemleri

e Dozaj Sistemleri

* Daire Giris Istasyonlari

e Termoregulatérler

e Pastdrizatérler

¢ CIP ve Hijyenik Proses Sistemleri

e Hijyenik Depolama ve Proses Tanklari
e Homojenizatorler

e Tesis Kurulum Hizmetleri

AKISKAN TRANSFER URUNLERI

e L obe Pompalar

e Hijyenik Santriftj Pompalar

e Asit Pompalari

e Dozaj Pompalari

e Hava Diyaframli Pompalar

e \aril Pompalari

® Mono Pompalar O
e Santriftj Blowerlar

¢ Roots Blowerlar

e Turbo Blowerlar

AKIS KONTROL URUNLERI Q

e Kelebek Vanalar

e Kiuresel Vanalar

e Glob Vanalar

e Bicakl Vanalar

e AktUatorler

e Cekvalfler ve Pislik Tutucular
e Termoplastik Vanalar

ENERJI SISTEMLERI

e Kazanlar

e Buhar Jeneratorleri
e Gunes Kollektorleri
e Sogutma Gruplari
e Sogutma Kuleleri
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GUVENLIK

Kullanim Kilavuzu

Bu kullanim kilavuzu, MIT MLP lobe pompasi icin devreye alma, kurulum, calistirma, montaj

ve bakim ile ilgili bilgilerini igerir. Burada verilen bilgiler, mevcut en gtincel verilere dayanmaktadir.
Ekin Endustriyel, 6nceden bildirimde bulunmaksizin bu kullanim kilavuzunu degistirme hakkina
sahiptir.

Calistirma Talimatlar

Bu kullanim kilavuzu, pompayi dizgin sekilde calistirmak ve iyi calisir durumda tutmak icin hayati
ve faydali bilgiler icermektedir. Bu bolimde belirtilen glvenlik talimatlari pompayi ¢alistrmadan
once dikkatle okunmalidir. ilgili kisilerin pompanin calisma ¢zelliklerine asina olmalari ve burada
verilen talimatlara siki sikiya uymalari gerekmektedir. Bu talimatlarin, kurulumun yapilacagi yada
belirlenmis bir yerde saklanmasi son derece ¢nemlidir.

Emniyet
Uyari isaretleri

Ekipmanin dénen pargalarindan

Genel olarak insanlar igin tehlike. % kaynaklanan yaralanma tehlikesi.

Elektrik tehlikesi. Kostik veya korozif madde tehlikesi.

Makinenin dlzgin calismama

Askidaki yuk tehlikesi. tehlikesi.

is yerinde gtivenligi saglama
zorunlulugu.

is yerinde gtvenligi saglama
zorunlulugu.

d'd d
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Genel Giivenlik Talimatlari

Pompayl kurmadan ve g¢alistrmadan once latfen kullanma kilavuzunu dikkatlice
okuyunuz. Herhangi bir stipheli durumda Ekin EndUstriyel ile iletisime geginiz.
444 35 46 (EKIN)

>

Kurulum

calistirmayiniz. Ozellikle galisma kosullarindan dolayi ¢zel bir patlama riski varsa, motor
ozelliklerinin dogru oldugunu kontrol ediniz. Kurulum esnasinda tum elektrik isleri yetkili

Teknik ozellikler bolumint dikkate — aliniz. Pompayl borulara baglamadan 6énce
calistirmayiniz. Pompanin kapag! takili degil ve pervane pompaya sabitlenmisse pompayi
A kisi / kisiler tarafindan yapiimaldrr.
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Calistirma
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Teknik 6zellikler bolimunu dikkate alinmali ve belirlenen sinir degerleri asla asiimamalidir.
Sicak sivilarin tahliyesi veya temizlenmesi islemi sirasinda pompaya veya borulara asla
dokunmayiniz.

Pompanin hareketli parcalari bulunmaktadir. Calisirken parmaginizi pompaya sokmayin.

Emis ve dagimtim vanalar kapaliyken asla calistirmayiniz. Elektrik motoruna asla su
degdirmeyiniz. Standart motor korumasi: IP-55 (Sigrayan suya ve toza karsi koruma).

Teknik ozellikler bélumunu dikkate aliniz. Borular tahliye edilene kadar pompayr ASLA
egmeyiniz. Pompa govdesinde daima bir miktar sivi kaldigini aklinizda bulundurun
(eger bir drenajla donatimamigsa). Daima pompalanan sivinin tehlikeli olabilecegini
ve / veya yuksek sicakliklara maruz kaldigini unutmayiniz. Bu tip durumlar icin, Ittfen
soz konusu Ulkede gegerli olan yonetmeliklere bakiniz. Zemin kisminda gevsek kalmis
parcalar bulundurmayiniz.

Bakima baslamadan ¢énce pompanin glc anahtarini daima kapatiniz. Sigortalari ¢ikartin
ve kablolari motor terminallerinden ayiriniz. Tim elektrik isleri, yetkili kisi / kisiler tarafindan
yapilmalidir.

Talimatlar

Talimatlara uyulmamasi operatérleri, odanin atmosferik kosullarini ve makineyi tehlikeye
atabilecegi gibi, hasar taleplerinde haklarin kaybedilmesine yol agabilir. Bu gibi durumlarda
olusabilecek riskler sunlardir;

e Makine / tesisin énemli ¢alisma arizalari vermesi.

e Belirli bakim ve onarim prosedurlerine uyulmamasi.

e Potansiyel elektrik, mekanik ve kimyasal tehlikeler.

e Kimyasal maddelerin salinmasi nedeniyle odadaki atmosferik kosullar tehlikeli olabilir.
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Garanti

Urtnler 2 (iki) yil garantilidir. Asagida belirtilen durumlarin gerceklesmesi halinde;

e Servis islemi, firmamiz tarafindan yapilmamis ise,
e Kullanma kilavuzunda belirtildigi gibi calistirimamis ise,
e Kullanilan parcalar veya yaglayicilar orijinal MIT parcalari / yaglayicilar degilse,

e Urtim hata veya ihmalkarlik nedeniyle yanlis kullaniimissa yada kullanim amacina gére
kullaniimamissa,

e Basing tahliye vanasi olmadigindan, pompa parcalari gliclt basinca maruz kaldigi icin hasar
gérmusse, Urln garanti kapsami digindadi.

Ureticinin 6énceden onayl olmadan makinede herhangi bir degisiklik yapilamaz.
Guvenliginiz icin yedek parcalar ve orijinal aksesuarlar kullaniniz. Diger parcalarin
kullanimi, dreticiyi herhangi bir sorumluluktan muaf tutmaktadir. Isletim kosullarindaki
herhangi bir degisiklik sadece MIT’in izni ile yapilabilir.

Herhangi bir sliphe duyarsaniz veya belirli bir konu (ayarlama, montaj, demontaj vb.) hakkinda daha kapsamli bir
aciklama almak isterseniz, bizimle iletisime gegmekten lutfen cekinmeyiniz. 444 35 46 (EKIN)

GENEL BILGILER

Tanim

MIT tarafindan yapilan MLP lobe pompalar, viskoz sivilar i¢in kullanilan pozitif deplasmanli
pompadir. Lobe pompalar, asagida belirtilen 6zelliklere sahiptir:

e MLP lobe pompalarin nominal debisi, 20 bara kadar diferansiyel basin¢lara uygundur.

MLP modeli, gida endustrisindeki tum hijyen gereksinimlerini karsilamasi icin 6zel olarak
gelistiriimistir. MIT lobe pompalari, hijyen, guvenilirlik ve saglamlik ile ilgili olarak endustri
sektoériinde olusan tim gereksinimleri karsilar. Moddler tasarimi sayesinde farkli pompalar
arasinda en uygun parca degisimini saglar. ic aksam basing degisimleri vb. durumlarda arasindaki
temastan dolayl santriflj pompalardan daha yuksek ses cikarirlar. Bu pompalar kullanilirken bu
ses dikkate alinmalidir.

Calisma Prensibi

Lobe pompalar, pozitif deplasmanli déner pompalardir. Sol lob, tahrik mili tarafindan tahrik edilir.
Sag lob, tahrik edilen saft Gzerinde bulunur ve bir helisel digli ile straltr. Her iki lob da biri digerine
dokunmadan senkronize olarak déner ve donerken bir miktar akiskani ¢ikis hattina aktarir. Yan
sayfada bir lobe pompanin nasil galistigr sematize edilmistir.
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A: Loblar déndtgunde, giris kismindaki bosluk artar, bdylece akiskan loblarin arasina dolar.

B: Her bir lob boslugu, saftlar déndukce ve akiskan desarj tarafina dogru yer degistirdiginde
ardisik olarak doldurulur. Bu sayede loblar ve pompa gévdesi arasindaki kictk bosluklarin
iyice dolmasi saglanir.

C: Pompa govdesi tamamen doldugunda akiskan, loblarin hareketi sonucunda ¢ikis hattina
dogru basinglandirilir.
Uygulama

MIT MLP lobe pompalarinin en blyUk avantaji, 70.000 cps’e kadar gesitli viskoz akigkanlarin
transferinde kullanilabilmektedir. Ayrica ¢ok dikkatli olunmasi gereken yumusak, ktcgutk partikuller
iceren akigkan UrUnlerin pompalanmasi igin uygundur. Fakat pompalanan akigskanlarda minimum
dlzeyde bozulmalar olusabilir.

KURULUM

Pompa Satin Alimi

Urtinler kargo ile tarafiniza génderildiginde ambalajin hasar gérmedigine dikkat ediniz.
Ambalaji hasarli Grdnler ile ilgili mutlaka tutanak tutturunuz. Kargoda olusan hasarlardan
Ekin Endustriyel sorumlu degildir.

Pompayla birlikte asagidaki belgeler tarafiniza génderilecektir;

e irsaliye.

e Pompa Talimati ve Servis El Kitabl.

e Pano Kullanim Talimat ve Servis Kilavuzu (*).

Pompayr ambalajindan ¢ikardiktan sonra asagidakileri kontrol ediniz;

e Pompanin emis ve basma baglantilarinin tam oldugundan emin olunuz.
e Pompanin ve motorun hasar gérmediginden emin olunuz.

e Pompanin dlzgln durumda olmamasi ve / veya tim parcalarinin
eksik olmasi halinde, nakliyenin miimkun oldugu kadar kisa strede
bir rapor hazirlamasi gerekir.

(*) Pompa Ekin Endustriyel’den kontrol panosu ile satin alinmis ise gecerlidir.
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Nakliye ve Depolama

Pompalar genellikle manuel olarak depolanmak icin ¢gok agirdir. Taginmasi icin yeterli
A buyUkltkte bir arac kullaniniz. Pompay! kaldirmak icin cizimde belirtilen noktalari

kullaniniz. Pompay! yalnizca yetkili personel tagimalidir. Agir yukler altinda ¢alismayiniz
veya ydrumeyiniz.

Pompayi, asagida gosterildigi gibi kaldiriniz.

e Her zaman mumkun oldugunca birbirinden ayri yerlestirilmis iki destek noktasi kullaniniz.
¢ Destegi hareket etmeyecek sekilde sabitleyiniz.

e Boyutlari ve agirliklari incelemek icin teknik 6zellikler bolumune bakiniz.
Konumlandirma

e Pompay! emis tankina mumkun oldugunca yakin ve akiskan seviyesinin altina yerlestiriniz.

e Pompay! hem motora hem de motora erisim saglamak icin yeterli alan kalacak sekilde yerlestiriniz.
(Boyutlar ve agirlik icin teknik 6zellikler bolimtne bakiniz.)

e Pompayi, diz zemin Uzerine montaj yapiniz.

e Zemin dUz ve her tUrld titresime karsi dayanikli olmalidir.

Pompayi, yerinden kaldirmaya uygun bir sekilde konumlandiriniz. Pompa disarida
A olacaksa mutlaka, Ustl kapali tutulmalidir. Konumu gerceklestiriimesi gereken herhangi
bir inceleme ve bakim islemi igin kolay erisime olanak saglamalidir.

Kurulum

Pompa tabani, reduktér ve pompanin diz durmasini saglamall ve desteklenmelidir. Bu nedenle
pompa Unitesi, yer seviyesinde olan bir temel plaka veya bir ¢cergeve Uzerinde dtz durmalidir.
Pompanin ayni hizada kalmasi ve muhtemel sorunlardan kag¢inilmasi i¢in zemin sert, yer
seviyesinde, duz ve sarsintisiz olmalidir.
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Pompa Unitesini dtiz bir zemin Ustlne kurmak i¢in su yolu izleyiniz;

e Taban civatalarini takmak igin zeminde delikler agin. Taban civatalari yerine vida kullanimi
dogru degildir.

e Taban plakasini veya cerceveyi temelde pimler yardimiyla yatay olarak yerlestiriniz.

® Derzleyiniz.

e Derz tamamen sertlestiginde pompa Unitesi taban plakasina veya ¢ergeveye yerlestirilebilir.
Taban civatalarindaki somunlari dikkatlice sikiniz.

 Unite monte edildikten sonra pompanin motor milinin ve borularin hizalanmasini tekrar kontrol
edin. Gerekirse yeniden hizalayiniz.

e YUksek sicakliklar ile ilgili uygulamalarda pompa gecici olarak galisma sicakliginda
calistinlabilir. Ardindan hizalama pompasini tekrar kontrol ediniz.

* Diger taban segenekleri icin Ekin Endtistriyel ile iletisime geginiz. 444 35 46 (EKIN)

Baglant

Pompa motorlu olarak siparis edildiyse tim pompa ve motor mili fabrikada dogru sekilde énceden
hizalanmistir.

A Pompa Unitesinin kurulumundan sonra, pompa ve motor mili yeniden hizalanmalidir.

Baglantinin Ustline duz bir kenar (A) yerlestirin: kaplinin her iki yarisi ile tim uzunlugu boyunca
temas etmelidir. Sekil 1’e bakiniz.

Bir kez de milin yakinindaki baglantinin her iki tarafindan kontrolti tekrarlayiniz. Bu kontrol dogruluk
acisindan ayrica kaplinin, iki yarisinin dis yUzeyleri Uzerinde iki zit yéndeki noktalarda bir dis
kaliper (B) kullanilarak yapilmalidir.

SETE FEE =

T

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3
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MAKSIMUM HiZALAMA SAPMALARI

Kaplin Dis Capi : Va Va, .-

(mm)

70 -80 2 4 0,13 0,13
81-95 2 4 0,15 0,15
96-110 2 4 0,18 0,18
111-130 2 4 0,21 0,21
131-140 2 4 0,24 0,24
141-160 2 6 0,27 0,27
161-180 2 6 0,3 0,3
181-200 2 6 0,34 0,34
201-225 2 6 0,38 0,38

Borular

e Emme ve basma borular genelde duz bir hatta olmasi gerektiginden baglanti mimkun olan
minimum sayida dirsek ve aksesuar kullanilarak yapiimalari ve kirlmalardan dolayi olusabilecek
basin¢ kaybinin 6ntnce gecilmelidir.

e Pompa portlarinin borulara gére iyi hizalandigindan ve boru baglantilarinin gapina benzer
olduklarindan emin olunuz.

e Statik emis kafasinin maksimumda olmasi icin pompayi emis tankina mumkuin oldugu kadar
yakin bir yere; mimkun oldugunda sivi seviyesinin altina, hatta depoya gére daha algak konuma
getiriniz.

e Borularin braketlerini pompanin emis ve dagitim portlarina mimkun oldugunca yakin yerlestiriniz.
Kapama Vanalari

Pompa bakim calismalarinin gerceklestiriimesi amaciyla izole edilebilir. Bu amacla kapatma
valfleri pompanin emme ve basma baglantilarina takiimalidir.

A Bu vanalar pompa calisirken daima ac¢ik olmalidir.

Kendinden Emisli

Genelanlamda kendinden emisli proses tanimalanacak olursa; pompaiic girintilerini ve bosluklarini
doldurmak i¢in yeterli sivi bulundurmalidir, béylece basing farki yaratabilir. Bununla birlikte, distk
viskoziteli akiskanlar pompalanacaksa, emme borusununkiyle ayni veya daha buyutk captaki bir
ayak valfi monte edilmelidir; alternatif olarak, pompa "U" seklinde bir boru ile kurulabilir.

A Viskoz sivilarin pompalanmasi i¢in ayak valfinin kullaniimasi énerilmez.
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Emis borusundan gelen hava ve gazlari bertaraf etmek BY-PASS
icin, bosaltma borusundaki karsl basin¢ azaltimaldir. =
Kendinden emisli proses kullanildiginda pompa devreye
girer, tahliye borusu aclilir ve tahliye gerceklesir. Bu da hava
ve gazlarin dusutk bir karsl basingta kagabilmesine olanak
tanir.

Bir baska olasilik, uzun borulari veya tahliye borusuna
bir ¢ek valf takiimasidir. Pompanin tahliye kismindaki bir
kapama valfi ile bir baypas monte etmek de mimkundur.

Bu valf, dolma durumunda agilacak ve havayla gazlarin
minimum kars! basingta kagmasina izin verecektir.

Basin¢ Tahliye Valfi

Pozitif deplasmanli lob pompalari, calistirildiklarinda fazla basingtan korunmalidir. Sonug
olarak, tum MLP lobe pompalari paslanmaz celik bir basing tahliye valfi veya bir basing
by-pass ile donatilabilir.

Koruma

Bu valf pompayi korur ve devredeki asiri ylksek basinci Onler. Emis ve tahliye arasindaki fark
basincini (Ap) azaltir, ancak tesis icindeki maksimum basinci distrmez.

Sistemi asir basingtan korumak igin basing tahliye vanasini kullanmaymniz. Bu valf
yalnizca bir guvenlik cikisi olmadigindan pompayi korumak icin tasarlanmistir.

Calisma Prensibi

Baypas valfi, pompanin iginde olusan asir basinci énler. Ornegin, pompanin tahliye portu tikali
ve sivi pompalanamadiginda, ¢ok ytksek basing bazi pompa pargalarinda ciddi hasara neden
olabilir. Basing tahliye valfi, pompanin tahliye tarafindan emis tarafina bir gecit acar ve 6zellikle
yUksek basing seviyelerine ulasildiginda tekrar emis tarafina yeniden yénlendirilir.

Basing tahliye valfi calisiyorsa, bu ekipmanin dizgin ¢alismadigi anlamina gelir. Pompa
hemen durdurulmalidir. Pompayi yeniden baslatmadan énce sorunu tanimlayin ve ¢6zinUz.

A Basing tahliye valfinin akis hizini diizenlemek icin kullanilamayacagini unutmayiniz.

Basing tahliye valfi, kullanilan pompanin tipine gore, belirlenmis herhangi bir basinca ayarlanabilir.

Pompanin cikis hattina, pompayi korumak icin emniyet ventili takilmasi ve by-pass hatti yapilimasi
Onerilmektedir. Aksi durumda olusabilecek ytksek basingtan dolayr pompanizda olusacak
W hasarlar garanti kapsami disinda kalacaktir.
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Elektrik Tesisati

Elektrik motorlarinin baglantisini yetkili personele birakin. Baglantilarda ve elektrik
kablolarinda herhangi bir bozulmayi énlemek icin gerekli dnlemleri aliniz.

Elektrik donanimlari, terminaller ve kontrol sistemlerinin bilesenleri baglanti kesikse bile
elektrik yuku taslyabilir. Onlarla temasa gegmek, operatorlerin gtivenligini riske sokabilir
veya malzemeye onarilamaz bir zarar verebilir. Pompayl déndirmeden énce, elektrik
anahtarinin kapali oldugundan emin olunuz.

e Motoru Ureticinin verdigi talimatlara gére baglayiniz.

e Donus yonunu kontrol ediniz (Pompadaki etikete bakiniz.).

e Pompa motorunu kisa bir stre calistiriniz. Pompalama yéninin dogru oldugundan emin
olunuz. Pompa yanlis ydnde c¢alisiyorsa, ciddi hasara neden olabilir.

A Motorun dénds yoénind daima pompanin igindeki sivi ile kontrol ediniz.

BASLANGIC

Pompayi ¢alistirmadan 6nce, kurulum bélimddnde verilen kurulum talimatlarini dikkatlice
okuyunuz.

>

Baslangic

Teknik 6zellikler bolumund dikkatlice okuyunuz. Ekin Endustriyel, ekipmanin yanlhs
kullanimindan dolayi herhangi bir sorumluluk kabul etmez.

sl

&!O Urtinleri yliksek bir sicaklikta pompalarken pompaya veya borulara dokunmayiniz.
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Pompa Devreye Alinmadan Once Yapilmasi Gerekenler

e Borularin emis ve dagitim kesme valflerini tamamen aciniz.

* Pompanin yag seviyesini kontrol ediniz. Yag gézetleme caminin ortasindaki seviyeyi korumak
icin gerektiginde dogru duzeyde yag ekleyiniz (llk galistirmada sorun olmamasi igin,
pompalarin disli kutulari yag ile dolu olarak sevk edilir.).

e Sivi pompaya dogru akmiyorsa, pompalanacak siviyi tedarik ediniz.

A Pompa icinde sivi olmadan asla dénmemelidir.

e Guc kaynaginin motor plakasinda belirtilen degere uydugunu kontrol ediniz.
e Motorun dénus yonuntn dogru oldugunu kontrol ediniz.

e Eger pompanin ¢ift veya mekanik sizdirmaz bir salmastrasi varsa, yardimci baglantiy!
teknik 6zellikler bolimunde belirtilen degerlere uygun sekilde monte ediniz.

Pompa Devreye Alindiktan Sonra Yapilmasi Gerekenler

e Pompanin herhangi garip bir ses ¢cikarmadigindan emin olunuz.

e Pompada kavitasyonu énlemek igcin mutlak giris basincinin yeterli olup olmadigini kontrol
ediniz. Buhar basincinin (NPSHr) tzerindeki gerekli minimum basing icin egriye bakiniz.

e Giris basincini izleyiniz.

e Kapall alanlarda, sizinti olup olmadigini kontrol ediniz.

Akis oranini dizenlemek icin; emis borusundaki kapatma valfi kullanimamali ve

A operasyon sirasinda tamamen acik olmaldir.
A Devrenin asin yuklenmesini dnlemek icin; motor tUketimini izleyiniz.

e Motor hizini azaltarak akis ve motor gucu tiketimini azaltiniz.

Basin¢ By-Pass
Valfin giris basinci pompalanacak siviya, viskozitesine, devir sayisina vb. bagldir. Bu nedenle
pompay! calistirmadan énce operatdr, basing tahliye valfi giris basincini ayarlamalidir.

Tahliye valfini kontrol ederken ayni zamanda pompa basincinin asla basing ayari olan +2
bari agmayacagindan emin olunuz.
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Basing tahliye valfi pompanin maksimum ¢alisma basincina ayarlanmistir. Dogru ¢alisma
basinci son kullanici tarafindan ayarlanmalidir.  Tahliye valfi dizgin calismadiginda
pompa derhal servis disi birakilimali ve Ekin Endustriyel servis teknisyeni tarafindan
kontrol edilmelidir.

BY-PASS

Basing¢ Tahliye Valfinin Kurulum Semasi

CALISMA PROBLEMLERI

Asagida verilen tablo, pompa calismasli sirasinda ortaya cikabilecek sorunlara ¢ézim
saglamaktadir. Pompanin dogru sekilde kurulmus oldugu ve s6z konusu uygulama igin dogru
sekilde secilmis oldugu varsayiimaktadir.

Teknik servis ihtiyaci varsa lutfen Ekin Endustriyel ile iletisime geciniz. 444 35 46 (EKIN)

Calisma Problemleri Muhtemel Sebepler

Motora Asirt YUklenme 8,9, 12,16, 20, 21, 22, 23, 24, 26

Yetersiz Tahliye Akis Orani 2,4,5,7,8,9,10,11,13, 14

Tahliye Kisminda Basing Olmamasi 1,2,3,6,7

Duzensiz Tahliye Akis Orani / Basing 2,4,5,6,9 12

Gurdlta ve Sarsinti 2,4,5,6,7,8,9, 11,12,13, 16, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26
Pompanin Tikanmasi 8,9, 11,16, 19, 20, 21, 22, 24, 25, 26

Pompanin Asiri Isinmasi 7,8,9, 11,12, 16, 20, 21, 22, 23, 24, 26

Asirt Asinma / Bozulma 4,5,11, 15, 16, 19, 24, 25

Mekanik Salmastrada Sizinti 17,18, 27

|11
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Calisma Problemleri Muhtemel Sebepler

1 Aksi istikamette dénuyorsa. Dogru istikamete geviriniz.
Mevcut olan NPSH'yi yUkseltin:
- Emis tankini kaldiriniz.
. . - Pompayi indiriniz.
2 Mevcut NPSH yetersiz geliyorsa. - [l el
- Emis borusunun ¢apini arttiriniz.
- Emis borularini kisaltin ve/veya sayisini azaltiniz.
3 Pompa bosaltimamissa. Bosaltip doldurunuz.
4 Bosluk varsa. Emis basincini yukseltiniz.
5 Pompa hava aliyorsa. Emis borusunu ve parcalarini kontrol ediniz.
6 Emis borusu tikandiysa. Emis borusunu (ve varsa filtreleri) kontrol ediniz.
7 Basing tahliye valfi yanlis ayarlandiysa. Basing tahliye valfinin ayarlarini kontrol ediniz.
8 Tahliye basinci cok yiksekse. Gerektigi durumlarda tahliye borusunun gapini artirarak
basliktan olusan kaybi azaltiniz.
9 | Swinin viskozite orani yiksekse. - Pompa hizini azaltiniz. R,
- Siviyi isitarak viskozite oranini dtsurintz.
10 | Swvinin viskozite orani dustkse. | Hei gl hjzm| art|r!n|z. ) . -
- Siviyl sogutarak viskozite oranini yukseltiniz.
11 | Swinin sicaklig yuksekse. Sivlyl sogutarak sicakligi dustrintz.
12 | Pompa hizli galigiyorsa. Pompa hizini dusurindz.
13 | Loblar eskidiyse. Yenileriyle degistiriniz.
14 | Pompa yavas calisiyorsa. Pompa hizini artiriniz.
15 | Urtin cok asindirclysa. Loblari sikistiriniz.
16 | Rulmanlar eskidiyse. Rulmanlari degistirip pompayi kontrol ediniz.
17 | Mekanik salmastrada asinma ya da hasar varsa. | Salmastray! degistiriniz.
18 | O-halkalari ve contalar siviya uygun degilse. Te‘?‘?”.k@'”'ze LIED LRSI @ el el D G it
edininiz.
19 | Digliler asinmigsa. Dislileri degistirin ve ayarlamalari yeniden yapiniz.
20 | Yag yetersiz kaliyorsa. Yag doldurunuz.
21 | Yag uygun degilse. Uygun bir yag kullaniniz.
- Sicakligi azaltiniz.
22 | Loblar birbirine surtlyorsa. - Tahliye basincini azaltiniz.
- Boslugu ayarlayiniz.
23 | Baglanti hizasinda sapma varsa. Hizalayiniz.
24 | Baru hattinda gerilim varsa. Boru hatlarini gerilimsiz pompaya baglayiniz.
25 | Sivida yabanci cisimler varsa. Emis borusuna filtre takiniz.
26 Pompa ya da elektrik motoru yerde duz Duzeltip, borularin gerilimsiz oldugunu kontrol edin ve
durmuyorsa. baglantilari hizalayiniz.

Problemin devam etmesi durumunda pompanin kullanimi derhal durdurulmali, Ekin Endustriyel temsilcisiyle

iletisime gecilmelidir. 444 35 46 (EKIN)
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BAKIM

Genel Bakim

Bu pompanin, diger herhangi bir makine gibi, bakimi yapilmalidir. Bu kilavuzda yer alan talimatlar,
yedek parcalarin tanimlanmasi ve degistirimesiyle ilgilidir. Bu talimatlar bakim personeli
tarafindan, yedek parca tedariginden sorumlu kisiler icin hazirlanmistir.

Teknik ozellikler bolimunt dikkatlice okuyunuz. Degistirilen tum parcalar veya
malzemeler, her alandaki gecerli direktiflere uygun olarak usuline uygun olarak elimine
edilmeli veya geri dénudsturdlmelidir.

Herhangi bir bakim calismasina baslamadan énce pompanin baglantisini daima kesiniz.

<

Mekanik Salmastranin Kontroll

Saft bolgesinde herhangi bir sizinti olmadigini periyodik olarak kontrol ediniz. Mekanik salmastra
boélgesinde herhangi bir sizinti varsa, pompa sékme ve montaj boélimunde verilen talimatlara
uygun olarak salmastrayi degistiriniz.

Yakitsiz Disli Tork

Yakitsiz Disli Tork [N. m.]

Materyal M5 M8 M10 M12 M14 M16 M18
8.8 6 10 25 49 86 135 210 290 410
A2 5 9 21 42 74 112 160 210 300
Yaglama

e Yataklar bir yag banyosuna daldirilarak yaglanir. Pompalar yag ile beslenir.

e Yag seviyesini belli araliklarla; érnegin haftalik veya 150 ¢alisma saatinde bir, dtizenli olarak
kontrol ediniz.

e ilk yag degisimi 150 saatlik calismadan sonra yapiimalidir.

e Daha sonra, normal sartlarda calisirken her 2500 calisma saatinde veya yilda en az bir kez
degistirilebilir.

Yagi degistirirken; yag karteri, gdzetleme deliginin ortasindaki seviyeye kadar doldurulmalidir.

A Karterine ¢ok fazla yag dékmeyiniz.

Pompayi, bir stire kapali tutun ve ardindan yag seviyesini tekrar kontrol edin; gerekirse biraz daha
yag ekleyiniz.
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Disli Kutusundaki Pompa Tipleri ve Yaglar

Pompa Tipi Disli Kutusundaki Yag Miktar

MLP 20, 23, 25 0,5

MLP 30, 36 0,75

MLP 55, 60 0,75

MLP 70, 100, 125 1,40
Depolama

Depolamadan énce pompanin igindeki tim sivinin bosaldigindan emin olun. Mdmktn mertebe
parcalarin asiri nemli ortamlara maruz kalmasindan kac¢ininiz.

Temizlik

Manuel Temizlik

Otomatik CIP (Yerinde Temizlik)

Pompa CIP prosesi ile donatiimis bir sisteme monte edilmisse, temizlenme ihtiyaci olmayacaktir.
Etkin bir temizleme islemi icin 6nerilen minimum sivi hizi 1,8 m/s’dir (1,0 ~ 2,5 bar'da minimum Re
> 100 000). Otomatik temizleme islemiyle donatiimamissa, pompanin talimatlara uygun olarak
sOkUlUp temizlenmesi gerekir.

Kostik soda ve nitrik asit gibi agresif temizlik Grtnlerinin kullaniimasi cilt yaniklarina
neden olabilir. Temizleme islemi sirasinda lastik eldiven kullaniniz.

Her zaman koruyucu goézltk kullaniniz.

CIP surecleri igin temizlik coztmleri.
Temizlik maddeleriyle karistirmak icin sadece temiz su (klor icermeyen) kullaniniz.
a) Alkalin sollisyonu: %1 oraninda kostik soda (NaOH) ile 70 °C (150 °F) arasinda

1 kg NaOH + 100 It Su = Temizlik ¢cozeltisi veya
2.2 1t NaOH %33 + 100 It Su = Temizlik ¢ozeltisi

b) Asit sollisyonu: 0.5 nitrik asit (HNO,) ila 70 °C (150 °F) 0.7 It HNO,
ile %53 + 100 It arasindadir. Su = Temizlik ¢ozeltisi

sizdirmazlik contalarinin asinmasina neden olabilir. Bu ¢éztmler érnek olarak verilmistir

n Temizlik solUsyonlarinin konsantrasyonunu dikkatle izleyin; ihmal durumunda pompa
ve uygulamada kullanilmadan énce dogrulanmalidir.

Kimyasal temizleme islemi tamamlandiktan sonra pompa icinde kalan kimyasallari temizlemek icin mutlaka pompa
icerisinden 1lik temiz su gegiriimelidir.
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Otomatik SIP (Yerinde Sterilizasyon)

Buhar ile sterilizasyon islemi, pompa dahil tim ekipmanlara uygulanir.
Buharla sterilizasyon islemi sirasinda pompayi c¢alistrmayiniz. Bu kilavuzda belirtilen
gOstergeler gozlenirse, parcalar / materyaller zarar gérmez. Pompanin sicakligi 60 °C’den

(140 °F) daha dusUk olana kadar pompaya soguk sivi giremez. Pompadan sonra steril
Urtnuin akisini saglamak icin bir akis baypasinin kullanilmasi tavsiye edilir.

Buhar veya Agiri Isinmis Su ile SIP islemi Sirasinda Maksimum Kosullar

Max. Sicaklik 140 °C (284 °F)

Max. Stre 30 dk.

Sogutma Steril hava veya inert gaz.

Materyaller EPDM / PTFE (6nerilen)
Demontaj

Pompalarin montaji ve demontaji sadece kalifiye personel tarafindan yapilmalidir. Personelin
bu kullanim kilavuzunu dikkatlice okudugundan ve 6zellikle de gerceklestirecekleri ise hakim
olduklarindan emin olunuz.

Yanlis montaj veya demontaj, pompanin ¢alismasinda hasara neden olabilir ve ylksek
tamir maliyetlere ve uzun bir zaman kayiplarina neden olabilir. Ekin Endustriyel, bu
kilavuzdaki talimatlara uyulmamasindan kaynaklanan kaza veya hasarlardan sorumlu
degildir.

Yapilmasi Gerekenler

Mekanik salmastra da dahil olmak Uzere, bazi parcalar cok dikkatli kullaniimasi gerektirdigi ve
digerlerinin yakin toleranslara sahip oldugu igin temiz bir ¢alisma ortami saglayiniz. Kullanilan
parcalarin, nakliye sirasinda hasar gérmediginden emin olunuz; kenarlarini, kivrimli kisimlari,
capaklart vb. inceleyiniz. Her demonte isleminden sonra parcalari dikkatlice temizleyin ve
herhangi bir hasar olup olmadigini kontrol ediniz. TUm hasarli parcalari mutlaka degistiriniz.
Araclar

Montaj ve demontaj islemleri icin uygun araclari kullanin.

Temizlik

Pompayi s6kmeden 6nce, disaridan ve icten temizleyin.

A Calisirken pompayi asla temizlemeyiniz.
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Pompanin On Kapagini Sokme

Pompanin 6n kapagini stkerken loblarin bulundugu boélimden pompa icinde kalan
akiskan dokulebilir.

e Emis ve dagitim valflerini kapatiniz.
e Kapak somunlarini ¢cikariniz.
e Contanin iyi durumda oldugunu kontrol ediniz.

Loblarin Demontaji

e Bir somun anahtari kullanarak, lob vidalarini
gevsetin, contayi ¢ikarin ve kontrol ediniz.

e Bu vidalar sagdan diglidir. Loblarin ayni anda
dénmesini dnlemek igin, loblar arasinda ahsap
veya plastik bloklar yerlestirilebilir.

e Her iki lobu da ¢ikariniz. Gerekirse, bu
amaca yardimci olmak igin bir ara¢ kullaniniz.

e O-Halkasinin iyi durumda oldugundan
emin olunuz.

Mekanik Salmastralarin Demontaiji

Pompa tasariminin bir sonucu olarak mekanik salmastralari monte / demonte etmek icin rotor
kasasini sokmek gerekmez. Mekanik salmastra dogrudan rotor kasasina monte edilir.



MIT

Rotor Korumasi Demontaiji
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Her bir tahrik mili ayri olarak sokulmelidir.

Somun ve civatalari bir somun anahtari
kullanarak gevsetin ve ¢ikartiniz.

Gerektiginde naylon ¢ekic kullanarak rotor
kasasini ¢ikariniz.

Disli kutusunun arka kapagindaki civatalari
bir somun anahtari kullanarak gevsetin ve
cikartiniz. Arka kapagi ¢ikardiktan sonra pulu
dikkatlice cikartin ve kontrol ediniz.

Disli kutusundaki U¢ civatay! altigen anahtar
kullanarak gevsetiniz, disli kapagini ve sikma
halkasini ¢gikariniz.

iki disliyi cikariniz.

Altigen bir anahtar kullanarak sizdirmazlik
kapagindaki civatalar gevsetiniz ve sokinuz.

Mil grubunu disli kutusundan ¢ikariniz.
Yataklarin kapaginin sikiligindan dolayi, bir
naylon ¢ekic kullaniimalidir. Tahrik milinin ve
arka tarafini hafifce iki tahrik milini cekinceye
kadar hafifce vurunuz.

Yag sizdirmazlik alt kapagini tahrik milinden
ve sokun, yag contasini sékun ve herhangi bir
kusur olup olmadigini kontrol edin ve pompay!
yeniden monte etmeden ¢nce buldugunu
kusurlar duzeltiniz.
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Yag sizdirmazhginin hasari olup oldugunu
kontrol ediniz; varsa alt kapagin dogru
pozisyonuna az miktarda yag ekleyiniz.

Disli kutusunun iki tahrik mili deligi boyunca bir
naylon ceki¢ yardimiyla milleri hafifce itiniz.

Rulmanlar kapag disli kutusuna iyice sabitleyiniz.

Her tahrik mili, digli kutusuna ayri olarak monte edilmelidir. Disliyi tahrik miline yerlestiriniz, sikma halkasini disliye
yerlestirin, tahrik mili boyunca disli alt kapagini disliye yerlestirin ve civata deligine dogrultunuz.
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Civatayi altigen somun anahtari kullanarak
disliye takiniz.

Vitesin montajini tamamladiktan sonra, strtiinme
ve kilit olmadigindan emin olmak i¢in tahrik saftini
birka¢ daireye ceviriniz.

Contay ve yag sizdirmazligini kontrol ediniz,
gerekirse degistiriniz.

Yag sizdirmazligini disli kutusunun arka kapagina
sabitleyiniz.

Contayi yaglayin ve disli kutusuna dikkatle
yerlestiriniz ve civata deligine dogru tutturunuz.

Tahrik mili boyunca arka kapagin yag
sizdirmazlik deligini disli kutusuna denk
getirerek bilrlestiriniz.

Disli kutusunun Ust kisminda bulunan yag
tapasini gikariniz.

Disli kutusunu yaglama yag ile gézetleme
caminin orta seviyesine kadar doldurunuz.

Kullanilacak yagin ttrt ve miktari icin yaglama
bdlumune bakiniz.
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Rotor Kasasinin Montaiji

Rotor korumasini yeniden monte ederken, merkezleme pimlerinin konumuna dikkat ediniz.
Bosluk ve tolerans tablosu bakiniz.

e O-Ring yaglayin ve mekanik salmastra sabit
halkasina sabitleyin, rotor kasasinin arkasindaki
sizdirmazlik adimina yerlestirin ve sabit halka
pimini sabit halka deligine yerlestiriniz.

e Sikistirma kapagini tahrik miline takin, ardindan
mekanik salmastra déner halkasini tahrik miline
yerlestiriniz.

‘ e Rotor korumasinin sabitleme pimini ve rotor
korumasini digli kutusuna takiniz. Civatay bir
somun anahtari kullanarak sikiniz.

Loblarin Montaiji

A Montaji bitirmeden 6nce daima loblar ve loblar ile rotor kasasi arasindaki boslugu kontrol
ediniz.

e Lob vidalarina yeni O-Ring takiniz ve
tahrik milindeki yeni O-Ring degistiriniz.

e | obu tahrik miline hafifce itiniz. Lobe
civatasini tahrik mili tzerine yerlestiriniz.

e Montaj tim lobe tipleri igin tam olarak aynidir.

e O-Halkasinin iyi durumda oldugunu kontrol
ediniz veya gerekirse yenisiyle degistiriniz.

e Pompayi rotor kasasina yerlestiriniz.

e Pompa kapagini rotor kasasina yerlestiriniz ve
civatayla kér somunlari sikiniz.

Pompayi calistrmadan énce yapilmasi gerekenler bélumune bakiniz.
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Loblari Ayarlama
Bosluk ve Tolerans Tablosu

¢ 7
-
i

Modeller C (mm) D (mm) E (mm) K (mm)
MLP 20 0.25+0.05 0.20+0.05 0.20+0.05 0.20+0.03
MLP 23 0.25+0.05 0.20+0.05 0.20+0.05 0.20+0.03
MLP 25 0.25+0.05 0.20+0.05 0.20+0.05 0.20+0.03
MLP 30 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05
MLP 35 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05
MLP 55 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05
MLP 60 0.30+0.05 0.30+0.05 0.30+0.05 0.40+0.05
MLP 70 0.40+0.05 0.40+0.05 0.50+0.05 0.50+0.05
MLP 80 0.40+0.05 0.40+0.05 0.50+0.05 0.50+0.05
MLP 100 0.40+0.05 0.40+0.05 0.50+0.05 0.50+0.05
MLP 125 0.40+0.05 0.40+0.05 0.50+0.05 0.50+0.05

A : Lob ve kapak arasindaki eksenel bosluk. C : Loblar arasinda radyal bosluk.

B : Lob ve rotor kasasinin arkasi arasindaki E : Emis kismindaki lobe ve rotor kasasinin

eksenel bosluk. arasindaki radyal bosluk.

Loblarin Senkronizasyonu

e Diglinin sikilagsmast i¢in, tahrik miline takiniz ve sikma halkasini diglinin i¢ine yerlestiriniz, ardindan
alt kapagd iceri dogru itiniz. Disliyi civata deligine takiniz ve civata ile sikiniz.

Disli ve loblar senkronize galisir ve loblar birbirine degmemelidir.
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Mekanik Salmastra Montaj Ve Demontaj
Tekli Mekanik Salmastra

Mekanik salmastralar 6zenli olunmasi gereken hassas parcalardir. Pargalar ¢ikarmak igin
herhangi bir tornavida veya benzeri bir alet kullanmayiniz.

e Mekanik salmastranin tim parcgalarini yerlestirmeden énce temizleyiniz.

e Calisma yuzeylerinin hasarli oimadigini kontrol edin. Ekin EndUstriyel, galisma yUizeylerinden
birinin bir kusuru varsa, tim mekanik contanin degistirilmesini dnerir.

¢ Montaj sirasinda O-Ringi degistiriniz.

Pos. Mekanik Salmastra

01 O-Ring

02 Sabit Kapak

03 Grafit

04 Sabit Pim

05 Doner Halka

: 06 O-ring

’ sy P : i 07 Destek Halkasi
ARl g G S gt 08 Dalgali Yay

09 Sabit Civata

10 Sabit Kapak

ihl Tahrik Mili Sikma Kapagi

Demontaj

e Sabit pimi (04) rotor kasasindan gikarin, sabit kapagi ¢ikarin. Lutfen dikkatli bir sekilde
ilerleyiniz.

e Tahrik milindeki sabit civatayi (09) gevsettikten sonra doéner halkayi (05) ve sabit kapagi (10)
tahrik milinden sékuntz.

Montaj

e Mekanik salmastranin tum O-Halkalarini, conta, pompalanan sivi ve uygulama malzemesiyle
uyumlu sabunlu su veya yag ile yaglayiniz.

e Tahrik mili sikkma kapagini (11) tahrik mili icine monte edin, déner conta parcalarini (05, 06,
07, 08, 09, 10) tahrik miline takiniz.

e Sabit parcayi (01, 02, 03) rotor kasasina takin ve sabit pimin (04) sabit halkanin yuva kenarina
gecmesini saglayarak delige nisan aliniz.

e Rotor korumasini ve disli kutusunu monte edin (bkz. montaj bélimd) ve doner parcalari (05)
birkacg kez itiniz. Altigen anahtar kullanarak, sabit civatayi (09) doner ve sabit halkalarin
mukemmel bir konuma gelmesi igin ayarlayiniz.

e Calisma yUzeylerini ¢6zicU maddeyle temizleyiniz.

e Lobe rotorunu montaj bélumuinde belirtildigi gibi tekrar monte ediniz.
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Kisa Motor Uzun Motor

Teorik Yer Degistirme Hacmi X100 Rev

217 litre

321 litre

Maksimum Akis Orani

78 m3/h (586 gpm)

115 m3/ sa (700 gpm)

Maksimum Diferansiyel Basinci

12 bar (174 psi)

7 bar (102 psi)

Maksimum Calisma Basinci

16 bar (232 psi)

16 bar (232 psi)

Maksimum Sicaklik (1)

110 °C (230 °F)

110 °C (230 °F)

Maksimum Viskozite (2) (Tavsiye Edilen) 70.000 mPa.s 70.000 mPa.s
Maksimum Hiz 950 rpm 950 rpm
Maksimum Baglanti 100 mm (4") 150 mm (6")

Emis / Dagitma Baglantilari

Kelepge (standart)

Kelepce (standart)

(1) Surekli calisma sonucu EPDM contalar maksimum sicakliga ulasir. Daha yuksek sicakliklar igin, Ekin Endustriyel

ile iletisime geginiz. 444 35 46 (EKIN)

(2) Pompalanabilecek sivinin maksimum viskozite orani, sivinin yapisina ve kege yUzlerinin kayma hizina bagli

olacaktir.

A Calisma alanindaki gurultt seviyesi 95 dB (A) degerini astiginda ¢zel koruma kullaniniz.

Modeller N . (rPm) rpm B (mm) D (mm) Q,, (m¥h) P,, (bar)
MLP 20 950 200-450 24.6 86 75 12
MLP 23 950 200-450 34.6 86 11.0 12
MLP 25 950 200-450 48.6 86 15.0 10
MLP 30 650 200-400 47.4 108 16.0 12
MLP 35 650 200-400 59.4 108 20.0 10
MLP 55 650 200-400 67.4 108 23.0 12
MLP 60 650 200-400 74.4 108 26.0 10
MLP 70 450 200-400 78 165.5 41.0 12
MLP 80 450 200-400 78 165.5 42.0 10
MLP 100 450 200-400 100 165.5 52.0 10
MLP 125 450 200-400 127 165.5 67.0 10

N . - Azamihiz

B . Lob genisligi

D : Lob ¢api

Q, :Nmax'ta teorik akis hizi

P e Maksimum diferansiyel basing
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Materyaller
Akigkan ile temas eden yuzeyler AISI 316L
Paslanmaz gelik olan diger parcalar AISI 304

Pompalanan siviyla temas eden contalar

EPDM veya Viton

Talebe bagli contalarin diger parcalari

Lutfen bizimle iletisime geginiz. 444 35 46 (EKIN)

Yiuzey

Polisajli

Mekanik Salmastra

Salmastra trt

Tek dahili dengeli mekanik salmastra

Sabit parcalar

Karbon

Dénen parcalar

Silisyum Karbur

Elastomerler

EPDM veya Viton

Sogutmali Mekanik Salmastra

Calisma basinci

0,5 bar (73 psi)

Sirktlasyon akis orani

2,5-5 It/dk (0,7-1,3 gpm)

Cift Mekanik Salmastra

Salmastra turt

Dengeli tasarm

Dengeli tasarim nedeniyle asin basing gerekmez

Calisma basinci (islemin gerektirdigi durumlarda)

Pompa ¢alisma basinci Uzerinden 1,5-2 bar
(22-29 psi)
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Modeller A B C D E F (€] H | J K L
MLP-20 21 172 222 123 100 125 334 291 52 153 100 19
MLP-23 21 172 222 123 100 125 334 291 52 153 100 19
MLP-25 21 172 222 123 100 125 334 291 52 153 100 19
MLP-30 25 184 226 149 125 155 437 381 60 146 125 30
MLP-36 25 184 226 149 125 155 437 381 60 146 125 30
MLP-55 21,5 184 226 149 125 167 462 381 60 146 125 30
MLP-60 21,5 184 226 149 125 167 462 381 60 146 125 30
Modeller M \| (0] B (@] R S T u (0]D) ID
MLP-20 132 107 145 146 105 198 21 172 120 50.5 26
MLP-23 132 107 145 146 105 198 21 172 120 50.5 26
MLP-25 132 107 145 146 105 198 21 172 120 50.5 26
MLP-30 181 140 175 210 146 234 25 184 155 64.0 35
MLP-36 181 140 175 210 146 234 25 184 155 64.0 35
MLP-55 181 140 175 210 146 234 25 184 155 64.0 47.5
MLP-60 181 140 175 210 146 234 25 184 155 77.5 59.5
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Motorlu Lobe Pompa Boyutlari
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Modeller B C D E K (€] H | J L1 0D ID o]
MLP-20 182 229 123 100 100 311 260 46.5 153 6 52 25 22
MLP-23 191 229 123 100 100 | 315.5 | 264.5 | 46.5 153 6 64.5 85 22
MLP-25 194 229 123 100 100 325 274 46.5 153 6 77 47.8 22
MLP-30 225 271 149 125 125 | 4325 | 357 56 186.5 8 775 | 47.8 28
MLP-36 | 260.5 | 271 149 125 125 | 438.5| 363 56 186.5 8 77.5 | 59.5 28
MLP-55 240 271 149 125 125 | 4435 | 368 56 186.5 8 77.5 66 28
MLP-60 245 271 149 125 125 | 4475 | 372 56 186.5 8 109 72.2 28
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Yedek Parcalar

Pos. Parca Isimleri Malzeme Adet
22 Sabitleme Contasi 316L 4
21 Kapak Somunu 316L 4
20 Yag Kegesi NBR 2
19 Rulman Kapagi A5# 2
18 Alti Késeli Civata A2-70 6
17 Sikma Kapagi 316L 2
16 Mekanik Salmastra SiC/SiC/EPDM 2
15 Sutun Cubuklari 316L 6
14 Mekanik Salmastra Sabitleme Parcalari 2
13 O Ring NBR 2
12 Ana Govde 316L 1
1 O Ring EPDM 2
10 Lob (Rotor) 316L 2
9 O Ring NBR 2
8 Lob Somunu 316L 2
7 Sutun Gubuklari 316L 2
6 O Ring EPDM 1
5 On Kapak 316L 1
4 Civata A2-70 4
3 Duz Conta 316L 4
2 Yay Conta 316L 4
1 Kapak Somunu 316L 4
43 Civata A2-70 c
42 Yag Contasi NBR 6
41 Disli Kutusu Arka Kapagi 45# 1
40 Disli Kutusu Contasl 1
39 Alti Koseli Civata A2-70 1
38 Rotor Kapagi 45# 6
37 Disli Sikistirma Halkasi 45# 2
36 Digli 2
35 Sikma Somunu 45# 2
34 Rulman Sabitleme Kapagdi 2
33 Rulman 4
32 Uzun Tahrik Mili 316L 1
31 Kisa Tahrik Mili 316L 1
30 Sikistirma Elemani 316L 1
29 Alti Késeli Civata A2-70 2
28 Taban Destegi Dokum 1
27 Yag Gozetleme Cami 1
26 Yag Tapasl 316L 1
25 Disli Kutusu Dokum 1
24 Civata A2-70 4
23 Duz Conta 316L 4
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SERTIFIKALAR

EC UYGUNLUK BEYANNAMESI

C€

EKIN ENDUSTRIYEL ISITMA VE SOGUTMA SAN. TiC. LTD. 5Ti
Dws Sam, Sit, 107 Sok. B14 Blok No :24/4 Umeaniye- kitanbul 7 TORKIVE

[89/392 CEE Makina Yonetmelifi ve ardepk dizeltmeler uyannca
Eldi dosya 0 A noktas),

Kendisine ait olan yenl pompanan kendi somemiulufunda oldugunu llan eder:

Makinanin tanemi: LOBE POMPA

Model Adi: MIT MUP-20, MIT MLP-23, MIT MLP-25, MIT MUP-30, MIT MLP-36, MIT MLP-55, MIT MUP-50,
MAIT BALP-70, BIT MLP-B0, MIT MLUP-100, MIT MLP-125

B9y392 CEE Makina Yanetmeligi'nde yer alan yasal gerekliliklerle ve ardigik dizettmelerle uyumbudur,

Uygulanabilir Lyumlagtindmeg Standartlar:

EN 292-1 [Makinederde givenlik-Tasanm igin temel kreramlar, genel prensipler-Balim 1:Temel terimber)

EN 292-2 [Makinalarda givenlik-Tasarm igin temel kavamlsr, genel prensipler balbm 2: Teknik prendipler ve
Gzelliler)

EM 60204-1 [Makinalarda givenlik - Makinalann elektrik donarimi - bilim 1: Genel kurallar)

EM 349 |Giwdenin parcalanmn exilmesinin dalenmesi icin minimuem bosluklar)

EM 294 (Makinelerde givenlik-El ve kollanm tehlikeli balgelers erigmesine karp givenlik mesaleberi),
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Aynica, 89392 CEE Makine Yoretmelifi'nin V. Muhafazasinda da belirtildigl gibi
- CE semboli makine Grerinde gorintilenebilic;
- Teknik Dogya, Imalatginin Merkez Ofisinde ilgili Makamilar tarafmdan incelenebilir.

10052017

BARBARDS GENCER
Ganel MOdir

E EHIN ENDSTAMEL

Adres: DES SAN. SIT. 107 S08. B14 BLOK NO :24/4 UMRANIYE ISTANBUL -TURKIVE

Telefon: « 90 216 660 1305 Mail: info@ekinendustriyel com
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FDA DECLARATION OF CONFORMITY

W herewith declare

EKIN INDUSTRIAL HEATING AND COOLING INDUSTRY CO.
Ekin Industrial Heating and Cooling Industry Co.hereby certify that our EPDM & PTFE & FKM rubber
commpound

EFDM-70 & PTFE & FKM

meets the following regulations

Rubber articles intended for repeated wse In contact with foods, The

requirerments stated in FOA 21 CFR 177.2600 on type and armount of carbon

FOA 21 | black is fulfilled in the following way: The carbon Black [type furnace black)
CFR exceeds 10% but not 50% of the total weight of the rubber article.

177.2600 | Agueous and fatty foods: EPDM-70 & PTFE meets the specifications

(extraction in distiled water and n-hexane) regarding repeated use in contact

with aguecus and fatty foods,

Based on the "FOOD and DRUG [FDA)" Administration 21 CFR § 177.2600 and
USP Class VI, Ekin Industrial Heating and Cooling Industry Co. confirm the
harmlessness for human health as required in EG WO 1935/2004 and In
addition, Ekin Industrial Heating and Cooling Industry Co. confirm that the
reqguirements for traceabdlity have been fulfilled,

EG VD
1935/ 2004

lob Title - Date — Authorized Signature
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03.11.2007

BARBAROS GENCER
General Manager

:’_{: €N ENDOSTRIVEL

Address: DES SAN, 5IT, 107 50K, B14 BLOK NO :2A/4 UMRANIYE ISTANBUL -TURKEY
Phone: ; + 90 216 660 13 0% Mail: info@ekinendustriyelcom
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Certification Body

CERTIFICATE

EKIN ENDUSTRIYEL ISITMA SOGUTMA SAN.
VE TiC. LTD. §Ti.

ATATURK CAD, DESSAN SAMAYI SITES] B14 BLOK 107 S0M. 24 NO-4 DMRANYE |
ISTANBUL | TURKEY, Tharkhye
VEM TEK BELGELEHOHEME terwbircar daraienmsy v LpqAsmkts o

n, ORI L S Py A "3 g —
r ' e e e P St
OHSAS 18001:2007
.
AN St GARATILE Lyrrs L DU Do TigD
[ ming s
PLAMALI ERAMMCR, AXDLASYON TAMNN, BOYCER, LEWIMLE ESANA0R. BOMULL EfANIGE,
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PROFESYONEL SISTEM COZUM MERKEZI

MIT profesyonel sistem ¢6zUm merkezimizden, pompalariniz, esanjorleriniz ve sisteminizle ilgili
yasadiginiz problemlerle ilgili yardim alabilirsiniz. Konusunda uzman mthendislerimizden olusan
¢6zUm merkezimiz size yardimci olmaktan mutluluk duyacaktir.

e Kullanim sicak suyu tesisatlari.

e Merkezi ve bolgesel I1sitma sistemleri.

e Sut, yogurt, 1sitma, sogutma ve pastérizasyon sistemleri.

e Endustriyel sogutma ve Isitma sistemleri.
e Yag sogutma tesisatlari.
e Enerji geri kazanim sistemleri.

e Havuz isitma sistemleri.

e Buhar tesisatlari.

SERVIS HiZMETi

444 35 46

Sisteminizin istediginiz  kapasitede ¢alismas,
sorunsuzlugu ve uzun 6mUrll olabilmesi igin
ilk kurulumda dogru olarak dizayn ediimesi ve
uygulanmasi hayati nem tasimaktadir. Bu sebeple
sisteminizin kurulum asamasinda ve isletmede
ortaya cikabilecek sorunlarda ihtiyaciniz olan
teknik destegi birinci elden alabileceginiz
telefon numaramiz +90 (216) 232 24 12'den bize
7 giin, 24 saat ulasabilirsiniz.

Sisteminizin dogru, performansli ¢calisabilmesi
icin uzun yillar iginde topladigimiz bilgi

birikimimizi siz degerli musterilerimizle paylasmaktan mutluluk duyacagimizi tekrar belirtmek
isteriz. Her tUrld 1sitma ve sogutma uygulamasinin oldugu butin uygulamalarda Ekin EndUstriyel,
sizin icin en iyi ¢6zUm ortagl olmaya devam edecektir.

@ 0 o @ o @ . / ekinendustriyel

|33

Bizi sosyal medyada

takip edin...



Turk muhendislik teknolojisi ile Uretilen Urdnlerimiz;
Bugun, dinyada 135 llkede...
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